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NUOVA PAVIMENTAZIONE PER L'INSTALLAZIONE
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CALCESTRUZZO: (UNI 11104)

DESCRIZIONE STRUTTURA CLASSE | MASSIMO CLASSE DOSAGGIOMIN. |  COPRIFERRO CLASSE

DIESP. AC RESISTENZAMIN. | CEMENTO (kg/mc) NETTO DI CONSISTENZA

MAGRONE X0 C16/20 - Rek 200 -

PLATEA DI FONDAZIONE:

ESPOSTA ALLA SALSEDINE MARINA MA NON DIRETTAMENTE XS1 0.50 | C32/40 - Rek 400 340 50 S4

A CONTATTO CON L'ACQUA DI MARE

PALI DI FONDAZIONE:

ESPOSTI ALLE MAREE XS3 0.45 | C35/45 - Rck 450 360 60 S4
GRADO COMPATTAZIONE Gc > 0.97

* TRANNE DOVE DIVERSAMENTE SPECIFICATO

- E' PRESCRITTA LA VIBRATURA MECCANICA DEI GETTI
- NON E' PREVISTO L'USO DI ADDITIVI NEL CONGLOMERATO CEMENTIZIO
L'USO DI ADDITIVI VA CONCORDATO CON LA DIREZIONE LAVORI

INERTI
E' PREVISTO L'IMPIEGO DI AGGREGATO DI MARCATURA CE E CONFORME ALLE NORME UNI EN 12620 E UNI EN 8520-2,
CON DIAMETRI MASSIMI:
- @ =16 mm PER LE FONDAZIONI
ACQUA
E' PREVISTO L'IMPIEGO DI ACQUA CONFORME ALLA UNI EN 1008.
DEVE ESSERE POTABILE, OVVERO PRIVA DI SALI (CLORURI E/O SOLFURI).
CEMENTO
E' PREVISTO L'IMPIEGO DI CEMENTO CEM | 32.5 R CONFORME ALLA NORMA EN 197-1.
ACCIAIO
ACCIAIO: ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO B450C ACCIAIO:

ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO B450A

TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO fyk 2 fy nom = 450 MPa 50 TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO fyk > fy nom = 450 MPa 50
TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA fik 2 ft nom = 540 MPa 50 TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA ik > ft nom = 540 MPa 50
RAPPORTO (ft/ fy)k e 100 RAPPORTO (t/fy)k 2105 100
RAPPORTO (fy misurato / fy nom)k €125 100 RAPPORTO (fy misurato / fy nom)k €125 10.0
ALLUNGAMENTO TOTALE AL CARICO MASSIMO (Agtk 275% 100 ALLUNGAMENTO TOTALE AL CARICO MASSIMO (Agtk 225% 100

DIAMETRO DEL MANDRINO PER PROVE DI PIEGAMENTO A 90°
E SUCCESSIVO RADDRIZZAMENTO SENZA CRICCHE

@<12mm 49

12<@<16mm 50

16 <@ < 25mm 80

25<@ <40 mm 100
PRESCRIZIONI:

DIAMETRO DEL MANDRINO PER PROVE DI PIEGAMENTO A 90°
E SUCCESSIVO RADDRIZZAMENTO SENZA CRICCHE

2<10mm 40

- NELLA PROGETTAZIONE E COSTRUZIONE DI NUOVE OPERE SOGGETTE ANCHE

ALL'AZIONE SISMICA SI DEVE UTILIZZARE L'ACCIAIO B450C.

- PER TALI OPERE E' ALTRESI' CONSENTITO L'UTILIZZO DI ACCIAIO B450A UNICAMENTE
PER LA REALIZZAZIONE DI RETI E TRALICCI PER DIAMETRI 5 < @ < 10 mm

PRESCRIZIONI PER LA PLATEA

DELLA PLATEA:

- COPERIFERRO NETTO:

- DISTANZIATORI TRA LE ARMATURE

- ARMATURE DISPOSTE SULLE DUE FACCE PARALLELE

DISPOSTE SULLE DUE FACCE PARALLELE DELLA PLATEA:
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IN ENTRAMBE LE DIREZIONI

5.0 cm SUPERIORE
3.5 cm INFERIORE

1 CAVALLOTTO @12/ MQ

PLATEA SPESSORE 30 cm
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SEQUENZA DELLE OPERAZIONI PER LA REALIZZAZIONE DELLA PLATEA: = + + + + + + + + - +
1. ESECUZIONE PALI TRIVELLATI IN C.A. 40000
2. ESECUZIONE PALI DRENANTI IN GHIAIA } ' '
3. GETTO MAGRONE TRAVI DI IRRIGIDIMENTO
4. POSA ARMATURA TRAVI DI IRRIGIDIMENTO
5. GETTO TRAVI DI IRRIGIDIMENTO CON CLS AVENTE CARATTERISTICHE INDICATE
NEL CARTIGLIO FINO A QUOTA INTRADOSSO PLATEA
6. POSA TUBAZIONI CON RISPETTO DELLE PENDENZE OVE INDICATE LEGENDA STRUTTURE
7. GETTO MAGRONE DELLA PLATEA SUPERIORE
8. POSA ARMATURA POZZETTI
9. GETTO POZZETTI FINO A QUOTA INTRADOSSO PLATEA |:| PLATEA IN C.A., sp. 30 cm
10. POSA ARMATURA INFERIORE E SUPERIORE DELLA PLATEA CON RISPETTO ’
DEL COPRIFERRO I:l PLATEA IN C.A. CON PENDENZA 0.5%
11. COLLEGAMENTO MESSA A TERRA COME DA PROGETTO IMPIANTO ELETTRICO sp. 29+30 cm
12. GETTO DELLA PLATEA CON CLS AVENTE CARATTERISTICHE INDICATE NEL CARTIGLIO
13. FINITURA SUPERIORE CON QUARZO E LISCIATURA MECCANICA TRAVI DI IRRIGIDIMENTO IN C.A., h=70 cm
14. MATURAZIONE DEL GETTO MEDIANTE BAGNATURA E POSA DI NYLON PARTE DI TRAVE ESTRADOSSATA +10 cm
ANTIEVAPORANTE PER ALMENO 6 GG. I n. 23 PALI TRIVELLATI
15. GETTO DELLE RAMPE CON CLS DI CARATTERISTICHE INDICATE NEL CARTIGLIO 7 RAMPE IN CA 20 @ @60 cm
E RELATIVA MATURAZIONE AD UMIDO DELLE STESSE N A, §P. £U €M ‘ L=17 m




